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Q2.Net Manufacturing - Obiettivi

Q2.Net Manufacturing si pone I'obiettivo di analizzare nei minimi
dettagli tutti gli aspetti della produzione, enfatizzando 'analisi dei Costi
e dei Tempi di Lavorazione sia a livello di sintesi che granulare,
avendo come riferimento di analisi le seguenti dimensioni:

 Ordine di Produzione
* Prodotto Finito

e Cella di Lavoro

» Operatore/Squadra
 Fase di lavorazione
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In Lavorazione

lm-?tl\'-\
- prev.) % Peso
. Cons.] [Coms-
pr Totala Prav. | Totale Cout e 100,00%
to g
Costo Unit. u:i'\“ Listino T 1012195 55,76% 100,00%
Q133 graprod. MO proy. - Cons 18.154,10 §.032.15 1012195
odP - prod. 0 13,15‘.10 h A
stato OdP ¥ @ 780
o 620
mqD- Dellaghato
DdP
604
‘|m.zlﬂﬁl 11/00 s . 11/00600 ]1/01[20:1 ‘
PTHG19C-
Stato Odp : 2|01 LISTVA MONTA
O.t3 d Prod, n lavorazione
Q.13 Prod. 620
Scaro 0 |
0sto Unit, Prey. 8
osto Unit. Cons.
‘Confronto Costo Unit. .
oA ey, 18.15410
otale Cons. 803215 \
I Prev. - Cons.) 1012195
Prev. - Oom.] % 55,76%
ev. Costo Mat 16.425 65
ev. Costo Attrez. 35,67 |
Prev. Costo Lav. 169278
Prev. Costo Manod. 0,00‘
s. Costo Mat 6.738,35
s Costo Attrez. 22410
5. Costo Lav. 10‘53‘;:
s. Costo Manod. o
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QZ.Net Manufacturing - OdP in Lavoraz

In Lavorazione

“% Riepilogo Q4 Prodotte

ot Costi par Fase (Mat + Lav)

% Riep. Dettagliato HE Tot. Costi per Fase ...

5 Costi Materiaje 42 Costj Lavorazione

& Tempi Lay. Odp
e - Peso Costo_Avanzy Peso ; 3
Costo_Prey Movet . Delta  pego Deta Deiry % Q.ti da Qi Cospo Cons,
° ™M Comuntive Prod  prog Consolidate
. e 18.154,19
:ZJSED Riep. Dellaghalg ' (2126 mm?“ 363,36 100,005,
:‘mm( OdpP { O.OBU; 12-15'= 486,78 86,41% 12,62% 620 g0
VLM R v ‘003 s o
ame JProdotto Finito r o 354:= 500 .0goy 100,00, 620 g9
*R070, §Stato Odp In lavorazione 0 >R 202,39 35,93y 3,709 620
050 1.t d3 Prog, .9 0,00% 19044 2493 520
3% : 1 b
Q.3 Prod Y =T T 1963 3aca, - O0O% 0 620
n - % T .
Scano .
Costo Unit, Prey.
Costo Unit. Cons. e % Q.13 Prodotte 5% Riep. Dettagliato % Tot, Costi per Fa:
Confronto Costo Unit, E
18.154 10
Totale Prev. = L) =
o3l 15 .
K otsi Coms. i Preventivo Consuntive
[ Prev. - Cons.) ) 55.76 320 n
[Prev. - Cons.) % D Crema 6 ‘
. 16.425,65 e SW
Prev. Costo Mat 35 67 620 620
Prev. Costo Attrez. 169278 Ponenti" 620 620
Prev. Costo Lav. 0,00 TH" 620
Prev. Costo Manod. 52'1
673835 620 13¢
Cons. Costo Mat Lo  § 620
Cons Costo Attrez. 1.069,70 0
Cons. Costo Lav. 0,00
Cons. Costo Manod.
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In Lavorazione

Analisi OdP - Costi e Tempi —
[ Riepilogo £ QtaProdotte EE Riep. Dettagliato | Etot.rmﬁpu#ue...[l [ CostiLavorazione [ TempiLav.OdP
Costi Materiale -
Fabb. Costo Prev. Costo Cons.

- - Delta
et - Na:l..", Chiljo Mat 4 20000 M2t 37.20000
cquisto 155,00000 155,00000
gnAcquisto 0,25420 0,25420
cquisto 27,90000 27,90000
 JAcquisto 1010,60000  1.010,60000
cquisto 49,60000 49 60000
cquisto 223,20000 223,20000
cquisto 316,20000 316,20000
cquisto 148,80000 148,80000
cquisto 0,00000 0,00000
cquisto 0,00000 124,00000
cquisto 195,30000 195,30000
cquisto 52,70000
Acquisto 68,20000 68,20000
Acquisto 40,30000 40,30000
Acquisto 257920 257920
Acquisto 2517200
Acquisto 4,34000 4,34000
Acquisto 2,66600 2,66600
Acquisto 43,40000
Acquisto 1,86000 1,86000
Acquisto 18,22800 18,22800
Acquisto 34,00000
Semilavor... 272289544
— dura Di Collaudo Td26 = Acquisto 0,00000
e . et . s A

EANADAA A AWD N aaa NI - - Araiicea A ANBAA

- Qunatita Prodotte
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In Lavorazione

Analisi OdP - Costi e Tempi
‘ [ Riepilogo . [FZ Quta Prodotte ’ £ Riep. Dettagliato -Stu.cuﬁperrm...H {8 Costi Materiale | [ Costil
Costi Lavoratione
Fase . Cod.Fornit. v

Fase  CostoPrev. Costo Cons. Lav.
Esterna Lav. [€] Avanzamento [€]
172844 43936 -2542%  100,00%

10-po1l} "eMPi Lavorazione ndp 36278 7963%  8257%
20-qof Fase - ; 100,00%  -114%
30-P0 [ : i8,84%  46,07%

40-P02) -31,97%
10-PO1SD Montaggio com
L 447% 127,30

60 05 . — = oo INOR

20-QC0150D Controlio Repa...

Costo Cons. Lav.

Detal€) Deta% PesoDeita /0 Lo O

|| 30-POIMC Montaggio “Ras...

i 40-POZMC Montaggio “Co...

60-POSCL Programmazione... 00

3,29

Totale 151
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In Lavorazione

-42
-42
-22

51

51
-73
-73
123
=27
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[sec)
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0

ol
95
95
126
o\

0
126
126
177
177
177

Cons. Unit. Delta Unit.

Unit. [sec] [sec]
458
54
ll
1
53
53
104
51
51
53
53
300
150
150
150
150
L]

Prev.

Delta [Min] |

2.045
-420
15

15
-435
-435
-232
527
527
759
-759
2,698
1.148
1.148
1.550|
1.550|

520 =

Qtida Qta |Preventivo
Prod.|[Min]
150
”

Prod.

s

etgy
Cd

= Totale

v OdpP

[ Riep. Dettagliato [ﬂTot.CoaﬁmFae.-H B Costi Materiale | f2 Costi Lavorazione

FE Q.ta Prodotte

Analisi OdP - Costi' e Tempi
Tempi Lav. OdP
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In Lavorazione
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QZ.Net Manufacturing - Confronto tra OdP

1755 - 18/03
® 10/08550 - 16/11/2010 10/07980 - 19/10/2010 |10/07674 - 28/09/2010 10/05912 - 16/06/2010 10/0 L 01,(
odotto Finito PTHS19C-201 UISTAMONTA.. PTH19(-201 LISTAMONTA.. PTH619C-201 LISTA MONTA.. PTH619C-201 LISTA MONTA.. PTH619 -2 ¢
ato OdP
1 da Prod, 500 340 1252
13 Prod. 494 493 3 1252
Ao 6
%10 Unit, Prey,
1510 Unit. Cons,
nfronto Costo Unit,
nale Prey, ~
377614 1376617
! r
::CZ:M 8616 14559 70 : 52931 33 632,05
ety = 793,53 62:?? 36.671,55
i e 5,76% A ,'9 3.039,50
. Costo May . = 0,695 =
& Costo Attrey, 1241553 12406 56 - 9,04%,
&, Costo Ly, 3567 35-57 872762 P
"-Cmtnl.hm 132394 )

31414

/ Lt d, " Costo Unit.  Costo Pr.
Stato OdP » ode v/ Qs i rrod scarto |

Cons.-Prev,
) gt Totale Prev.  Totale Cons. [Prev.- Cons.] [Cons. - Prev.] % [ I
Prod. Prev.  Unit. Cons, Listino Peso

3295 3271 839 76.709,13  §3,080,37 6.371,24 100
10/08550- 16/11/2010 500 494 | 2755 2944 70,00 1377614 14661 76 885,62 6,43 13,90
10/07980 - 19/10/2010 500 493 T 53, 70,00 1376617 14559 70 793,53 5,76 12,45
10/07674 - 28/09/2010 M0 33 Y, 70,00 9.629 31 9.695 65 66,33 0,69 1,04
10/05517- 16/06/2010 1257 125 2688 65,00 3363205 36671 55 3.039,50 9,04 a7
10/01755 - 18/03/2010 527 s &30 %® 500 433843 558934 1.260,88 294 J
03/04326 - 14/12/2009 180 174 8,71 571 ; : : e s =
) 60,00 156703 1389241 325,38 20,76

0.00
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fminata

PTHELSC-2.01 - Lista Montaggio Tde26 Con Modulo Simcom
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— OMaggin pa...

[ per Operatore

FB Operatori per OdP [ Ore Prod. per Cdl




Terminata

£
£

Tot Wi

» Tempo Cons. Tempo Prey,
Tot. [Min]

19.189

36.750




- — . — :
per Operatore 0 Operatori per Odp 1 Ore Prod. per Cal 1 Ore Prod. per Operat...

ol per Odp

Terminata

-

I"i"um""‘"“’

v |CaL

“

Operazione

- , - u ™
Rilevatione ’ w ¥ uu.
'“V = i-:l [ua]

Tenpn
¥ |Cons. Tn

= Touie .‘:
= 30= Lavorazione = MOPTH Montaggio PTH = POIMC Montaggio "Rasatura (omponenti® = (090058 = 4= L 0= W5 -5 B i
0,/07580 - 19/10/2010 : = B = = e 4= L] 50 = L] 4 0
3 1323S%= W= = %= %3 B 1
PTHEL9C-2.01 AN 40  Lavorazione MOPTH Montaggio PTH  POZMC Montaggio “Componenti PTH” 153520 = 8 o 5 101+ 51 ]
153607 = 6= = s0= 33 a7 0
20952
= Totale e
= 150 = FTE] Bt 52
= Totale = paIns ns -
= Lavoratione * e collaudo “ pseL Programmatione & Collaudo 182649 5 s = . :
on
— . ... S ol = ppes wE P
B coiad “ posL Programmazione & Collaude 1B2508= 657 : 1304
m "\ W _looons  JLS
10/08550 -1 B Ore _ 1 nwes A= :
— Y @= n

ol OreProd.per L #l Ore Prod. per Operat... | |1

|
. 'i
-
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um. .“'l‘empo

INum.
Operat.. Cons.Tot Operat..

_ ol e .

Apr

Tempo ‘ Num. i'!empn Num.

Cons. Tot  Operat.. Cons. Tot

Tempo ‘Num.

‘iTempc

Lug

Num.

‘Operat.. Cons.Tot Operat.. Cons. Tot

T;I‘empo
Operat.. Cons. Tot

Ago

Num.

Operat..

Set

Tempo
Cons. Tot

Num.
Operat.. Cons.Tot Ope

Terminata

i o

"‘l’empo FNurn. |

S

4

380 :{

o

.

-

1

151

1

747

164

[

37

2|

12

162

05

160

1

1

15,6;

508

1

2

34

341
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| o)
OnNsuntivazipne
8 per ogp
B Odp
'l:;:m'“"‘ ’::'\,'T:';"':':ﬂ
. |
17,0111,'11:-j e : -
Attrezzaggi
18/11/20 S -
o e I S
2/11/10 " |tavorazion ”I — -
ajo1/11 " |Lavoration i .
n\mﬂj ‘ " - | \—.ﬁ‘kjl:’—k,i”l"jl’%ﬁ .
l 8 Ore e | ——
-“4
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Q2.Net Manufacturing — Consuntivazione

@&l Ore Prod. per Operan.

8 pet Daa £ per Operatione 0 per Operatore 8 Operatori per Ogp
& Prod. pe

& Ore Prod. per Cal 8 Ore Prod. per Operat..,

ol per Odp «itl Ore Prod. per CaL
AMD2S Linea Macehine Pick&Place

CLI Collawds

Gen
Data Ritey Wione
MOPTH Montaggie pry

= \\———\_‘_
& betpags

= S
F bey Obeisti0pe

o bei pbsiggore
COou2r IU[!A 95I0UE

0 Obstagoy bey 0a D 0I5 biog: be gqr

b L} | -
Ore Prod, pey Operat... ol per ogp @l Ore Prog, per Cdl

@l Ore Prod, pey Operat,

LY
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Terminata
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